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Abstract of DE3733886 

A clamping device for the embroidery material on embroidering machines, with a clamping frame controllable relative 
to the embroidering needles according to the embroidery design and having tension bodies. Each tension body is 
equipped with two rubber hoses arranged at a distance from one another. The clamping frame has a vertical web, 
onto which the tension bodies comprising a U-shaped rail for the purpose of receiving the hoses can be attached in a 
saddle-like manner. The hoses can be inflated with different pressures independently of one another, in order to 
tauten the embroidery material in the region of the embroidering zone by means of an oppositely directed tilting 
movement of the tension bodies located opposite one another, when the outer hoses are inflated with a higher 
pressure than the inner hoses. With the rubber hoses vented, the tension bodies can be placed onto the web of the 
clamping frame without particular effort. The clamping by means of inflatable hoses prevents the possibility of 
damage to the embroidery material. 
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Einspannvorrichtung fur das Stickgut an Stickmaschinen 

Eine Einspannvorrichtung fur das Stickgut an Stickma- 
schinen mrt einem dem Stickmotiv entsprechend relativ zu 
den Sticknadeln steuerbaren Einspannrahmen mrt Spann- 
korpem. Jeder Spannkdrper ist mit zwei im Abstand zuein- 
ander angeordneten Gummischlauchen ausgestattet Der 
Einspannrahmen weist einen senkrechten Steg auf, auf den 
die zur Aufnahme der Schiauche eine U-fdrmige Schiene 
umfassenden Spannkdrper sattetahntich aufsetzbar sind. 
Die Schlduche sind unabhSngig voneinander mit unter- 
schiedlichem Druck auf biasbar, urn das Stickgut im Bereich 
des Stickfeldes durch eine gegenlauf ige Kippbewegung der 
sich gegenuberliegenden Spannkdrper zu straff en, wenn die 
auBeren Schiauche mit einem hoheren Druck als die inneren 
aufgeblasen werden. Die Spannkdrper sind bei entlufteten 
Gummischl3uchen ohne besonderen Kraftaufwand auf den 
Steg des Einspannrahmens aufsetzbar. Das Einspannen 
durch aufblasbare Schlduche schlie&t Beschadigungen des 
Stickgutesaus. 
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Patentanspruche Aufbringen der Reibung zur Verf ugung stent es besteht 

audi die Gefahr, das Stickgut dabei zu beschadigen. 

1. Einspannvorrichtung fur das Stickgut an Stick- Wegen seiner LSnge ist der Flachstab auch sehr un- 

• maschinenmiteinemdemStickmotiventsprechend handlich. 

relativ zu den Sticknadein bewegbaren Einspann- 5 Eine durch die CH-PS 2 99 339 bekannte Einspann- 

rahmen, der aus einem Unterteil und einem mit vorrichtung besteht aus zwei vollstandig yoneinander 

diesem zusammenwirkenden Spannkorper besteht, getrennten Rahmenteilen, von denen der eine Rahmen- 

dadurch gekennzeichnet daB der Spanrikdrper (6) teil an der Pantographenf Qhrung der Stickmaschine be- 

mit zwei im Abstand zueinander angeordneten f estigt bleibt und der andere Rahmenteii seitliche Hand- 

druckbeaufschlagbaren Blahkorpern (12, 13) aus- 10 griffe aufweist und unter Zwischenlegung des einzu- 

gestattet ist und das Rahmenunterteil (4) einen zwi- spannenden Stoffes in Kanalabschnitte des ersten Rah- 

schen diesen Blahkorpern (12, 13) angeordneten menteiles einsteckbar ist, die langs des Rahmenumfan- 

Steg (5) aufweist, der als Abstutzmittel fur die Blah- ges vorgesehen sind Um zu vermeiden, daB der Stoff 

kdrper (12, 13) dient nicht festgeklemmt wird, solange die beiden Teile we- 

Z Einspannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 15 nigstensangenaliertganzineinandergestecktsind,weist- 

gekennzeichnet, daB der Spannkdrper (6) einen im der in die Kanalabschnitte des anderen Rahmenteiles 

wesentlichen U-formigen Querschnitt zur Aufnah- einsteckbare Teil nur in dem in Einsteckrichtung hinten 

me der Blahkdrper (12, 13) aufweist liegenden Bereich einen Querschnitt von einer Dicke 

3. Einspannvorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da- auf, die gleich groB oder grOBer als die lichte Weite der 
durch gekennzeichnet daB die Blahkdrper (12, 13) 20 Kanalabschnitte an deren Offhung ist Bei einer Ausfuh- 
unabhangig voneinander mit unterschiedlichem rungsform weisen die Kanalabschnitte und die in sie 
Druck aufblahbar sind. einsteckbaren Leisten des anderen Teiles einen keilfor- 

4. Einspannvorrichtung nach Anspruch I bis 3, da- migen Querschnitt auf und bei einer zweiten Ausfflh- 
durch gekennzeichnet, daB der Steg (5) einen T-f 6r- rungsform werden die Seitenwande der Kanalabschnit- 
migen Querschnitt aufweist 25 te von federaden Zungen gebildet, die eine langs ihres 

5. Einspannvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch Randes verlaufende Rille haben, in welche bei ineinan- 
gekennzeichnet, daB der Spannkorper (6) eine auf dergesteckten Teilen ein Wulst an dem sonst keilfdrmi- 
dem Steg (5) abrollbare Kurvenflache(16) aufweist gen anderen Teil eingreift 

6: Einspannvorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, da- Um bei Rahmenteilen mit Keilverbindung eine aus- 

durch gekennzeichnet daB zum allseitigen Ein- 30 reichende Reibung als Sicherung gegen das Losen der 

spannen des Stickgutes mehrere Spannkorper (6) Keilverbindung bei der Verspannung des Stoffes zwi- 

auf das Rahmenunterteil (4) aufeetzbar sind schen den Rahmenteilen zu erzielen, muB der Rahmen- 

7. Einspannvorrichtung nach Anspruch 5 und 6, da- teil mit den keilformigen Leisten mit einer ausreichend 
durch gekennzeichnet daB an der dem Stickfeld groBen Einschubkraft in die Kanalabschnitte des ande- 
zugekehrten Seite eines jeden Spannkorpers (6) ein 35 ren Rahmenteiles eingesetet werden. Die gleiche Kraft 
Niederhalter(17,18)angeordnet ist muB auch beim Ausspannen des Stoffes aufgewendet 

8. Einspannvorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, da- werden. Das trifft auch zu bei den Rahmenteilen mit 
durch gekennzeichnet daB am Rahmenunterteil (4) Wulst und Rille, bei denen die Federzungen durch den 
ein die Kippbewegung der Spannkorper (6) be- Wulstteil unter bestimmter Kraftaufwendung gespreizt 
grenzender Anschlag(23) vorgesehenist 40 werden und die Reibungswirkung im wesentlichen von 

der Federkraft der Zungen mit den Rilled abhaugC 

Beschreibung Beide Ausfuhrungsformen sind nur dort einsetzbar, 

wo das feste Rahmenteii zumindest an zwei sich gegen- 

Die Erfindung betrifft eine Einspannvorrichtung nach uberliegenden Seiten der angetriebenen Pantographen- 

dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 45 fuhrung befestigt werden kann, weil bei nur einseitiger 

Eine derartige Einspannvorrichtung ist durch die DE- Befestigung beim Ausspannen des Stoffes schsidliche 

OS 19 07 177 bekannt Biegekrafte auf die Bef estigungsmittel des unteren Rah- 

Die Schienen der Rahmenfuhrung dieser bekannten menteiles einwirken. Hinzu kommt daB der eine Rah- 

Einspannvorrichtung sind mit der Steuervorrichtung menteil wegen der zweiteiligen Ausbildung des Spann- 

der Stickmaschine verbunden und weisen ein winkelfor^ 50 rahmens als Ganzes in den anderen Rahmenteii einge- 

miges Profil mit einer mit Weichgummi ausgelegten Ni- setzt werden muB. Fur das Einspannen groBerer Stoff- 

sche auf. Zwischen dem Weichgummi und dem ihm ge- stucke, z. B. in Bordurenrahmen ist diese Konstruktion 

genuberliegenden Schenkel der Schienen ist* ein Zwi- nicht geeignet 

schenraum, in den unter Zwischenlegung des Stickgutes Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine En- 

ein mit einem Knebel versehener, sich uber die gesamte 55 spannvorrichtung nach dem Oberbegriff des Patentan- 

Einspannlange erstreckender Flachstab als Spannkor- spruches 1 so auszugestalten, daB das Ein- und Ausspan- 

per durch Verkanten hinein- und herausschwenkbar ist nen des Stickgutes keinen besonderen Kraftaufwand 

um das Stickgut gegen die sich gegenuberliegenden In- erfordert, zeitsparend ausgefuhrt werden kann und jede 

nenflachendesWinkelprofilsund derG Beschadigung des Stickgutes bei hoher Klemmsicher- 

pressen bzw. die Verspannung zu ldsen. Der dem 60 heit ausgeschlossen ist 

Weichgummi gegenuberliegende Schenkel des Winkel- ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch den Ge- 

profils weist einen sich uber die Einspannlange erstrek- genstand des Kennzeichenteils des Patentanspruches 1 

kenden Wulst oder Nocken auf, hinter dem der Flach- gelost 

stab beim Einsetzen in den Zwischenraum einrastet Der Durch die JP-AS 54-23 633 ist zwar eine Einspannvor- 

Flachstab ist damit in seiner Spannstellung fixiert Um 65 richtung mit einem Blahkorper bekannt dieser dient 

ihn beim Einsetzen und Herausnehmen durch die Eng- aber nicht wie beim Anmeldungsgegenstand unmittel- 

stelie an dem Wulst hindurchzubewegen, ist nicht nur bar zum Festspannen des Stickgutes. Die Einspannvor- 

mehr Kraft aufzuwenden als in der Spannstellung zum richtung besteht aus einem geschlitzten AuBenring, ei- 
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nem geschlossenen kreisfdrmigen Innenring und einem (6) zum Einspannen des Stickgutes satteiahnlich aufsetz- 
als nicht geschlossener Ring ausgebildeten, mit Druck- bar sind Da alle Spannkdrper (6) gleich ausgebildet sind, 
luft beaufschlagbaren Schlauch. In der gegenseitigen wird nur der Aufbau eines Spannkorpers (6) beschrie- 
Zuordnung Innenring, AuBenring, Schlauch von innen ben. Jeder Spannkdrper (6) umfaBt eine Schiene (7) mit 
nach auflen sind die Teile bei entluftetem Schlauch in 5 einem nach unten offenen, im wesentlichen U-fdrmigen 
eine Aussparung in einer Tragerplatte einsetzbar. Profil, das an den Seitenschenkeln (8, 9) je einen nach 
Durch das Aufblasen des Schlauches wird der geschlitz- innen gerichteten Haltesteg (10, 11) aufweist In dem 
te AuBenring durch den sich an der Wand der Ausspa- Innenraum der Schiene (7) sind zwei im Abstand zuein- 
rung in der Tragerplatte abstfitzenden Schlauch zum ander angeordnete Blahkdrper in Form von Gumrai- 
Festspannen des StQckgutes gegen den Innenring ge- 10 schiauchen (12, 13) angeordnet, die im mittleren Bereich 
drQckt Das Stickgut wird hierbei nur mittelbar durch (14) zusammenvulkanisiert und mit einer Klemmleiste 
den Schlauch geklemmt Voraussetzung ffir die Funk- (15) an der Schiene (7) befestigt sind Die Klemmleiste 
tionsfahigkeit dieser Einspannvorrichtung ist, daB In- (15) weist eine Kurvenflache (16) auf, die auf dem Steg 
nen- f AuBenring und Schlauch in einer Aussparung ei- (5) abrollen kann. An der dem Stickfeld zugewandten 
ner Tragerplatte eingesetzt werden, die bei automati- 15 AuBenseitedesSchenkels(9)derSchiene(7)isteinEnde 
schen Stickmaschinen an der programmgesteuerten eines Niederhalters (17) z. B. durch Ldten oder Kleben 
Pantographenffihrung zu bef estigen ware, wegen ihrer befestigt, dessen auf das Stickgut aufsetzbares Ende (18) 
groBen Masse aber nur eine geringe Stickgeschwindig- umgebogen ist Jeder Gummischlauch (12, 13) ist fiber 
keitzulassenwfirde. einen Schlauchnippel (19, 20) unabhingig voneinander 

Durch die Gestaltung der Vorrichtung nach dem 20 aufblasbar. An den beiden Enden sind die Schenkel (8 
Kennzeichenteil des Anspruchs 1 ist der oder sind die und 9) mit den Stegen (10 und 11) der Schiene (7) abge- 
Spannkdrper bei drucklosen Blahkorpern mit dem dar- frast, so daB sich flache Ansatze (21, 22) ergeben. 
unter liegenden Stickgut mfihelos auf den Steg des Rah- Zur Begrenzung der durch das Aufblasen der Gum- 
menunterteiles aufsetzbar. Das Festspannen des Stick- mischlauche (12, 13) mit unterschiedlichem Druck zu 
gutes geschieht schnell und schonend durch das FfiUen 25 bewirkenden Kippbewegung des Spannkorpers (6) auf 
der Blahkdrper. Es besteht ferner die Moglichkeit, die dem Steg (5) dienen am Einspannrahmen (4) vorgesehe- 
Spannkraft durch Steuerung des Druckes der in die neAnschlSge (23) fQr den Schenkel (8) der Schiene (7). 
Blahkdrper eingeleiteten Mediums unterschiedlichen Das im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel aus zwei La- 
Materialien anzupassen. gen (24, 25) bestehende Stickgut wird von zwei in einem 

Durch die MaBnahme nach Anspruch 2 sind die Blah- 30 Gestell (26) gelagerten Stoffballen (27, 28) abgezogen 
kdrper gegen auBere Einflfisse geschfltzt angeordnet und unter einer sogenannten Tanzerwalze (29) hindurch, 

Mit der Moglichkeit gemaB Anspruch 3 kdnnen beim die an beispielsweise pneumatisch in Richtung der Pfeile 
ublichen Festspannen des Stickgutes an zwei gegen- (30 und 31) gesteuerten teleskopisch ausgebildeten 
fiberliegenden Seiten des Rahmenunterteiles durch Schwenkarmen (32) angeordnet ist sowie fiber eine an 
zwei Spannkdrper beispielsweise die auBeren Blahkdr- 35 der Seitenkante der Tischplatte (1) gelagerte Umlenk- 
per mit einem hoheren Druck als die inneren geffillt rolle (33) hinweg dem Einspannrahmen (4) zugefuhrt 
werden, wodurch ein Kippen oder Drehen der Spann- Zum Anheben der zum Einspannen des Stickgutes auf 
kdrper auf dem Steg am Rahmenunterteil bewirkt und den Steg (5) des Einspannrahmens (4) aufgesetzten 
das Stickgut zusatzlich gestraff t wird Spannkdrper (6) dienen vier einf achwirkende Pneuma- 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Ge- 40 tikzylinder (34), die an den vier Ecken des Einspannrah- 
genstand der folgenden Unteransprfiche; mens (4) angeordnet sind und deren Kolbenstangen (35) 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist nachfol- andenAnsatzen(21,22)derSchienen(7)angreifen. 
gend anhand der Zeichnung beschrieben. Es zeigt Der bestickte Teil des Stickgutes wird nach dem Aus- 

Flg. 1 eine schematische Ansicht einer Stickmaschine spannen aus dem Einspannrahmen (4) durch eine 
mit Zuffihrung des Stickgutes von Stoffballen, 45 Schneidvorrichtung (36) abgeschnitten, deren Schneid- 

Fig. 2 eine vereinfacht dargestellte Draufsicht auf die kopf (37) an einer durch den Motor (38) angetriebenen 
Stickmaschine, Kette (39) auf zwei Ffihrungsstangen (40, 41) verschieb- 

Fig. 3 einen Schnitt durch den Einspannrahmen und bar ist Ffir den abzuschneidenden Teil des Stickgutes ist 
den Spannkdrper mit den Blahkorpern nach der Linie eine Auffangmulde(42)vorgesehen. 
III-III der Fig. 2 mit drucklosen Blahkorpern in vergrd- 50 Die Steuerung der Luf tffihrung ffir die Gummischiau- 
Bertem MaBstab, che (12, 13) erfolgt durch zwei elektromagnetisch beta- 

Fig. 4 eine der Fig. 3 ahnliche Darstellung, in der die tigte V^Wegeventile (43 und 44^ die durch Schalter an- 
Blahkdrper mit unterschiedlichem Druck beaufschlagt steuerbar sind Der DruckanschluB Pdes Ventils (43) ist 
dargestellt sind, durch eine Schlauchleitung (45) mit einer Wartungsein- 

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V-V der Fig. 2 und 55 heit (46) verbunden, mit der auch der DruckanschluB P 
Fig. 6 einen pneumatischen Schaltplan. des Ventils (44) durch eine Schlauchleitung (47) verbun- 

Auf der Tischplatte (1) des Gestells (2) der Stickma- den ist Die Wartungseinheit (46) ist fiber eine Schlauch- 
schine, von der zwei von raehreren Mehrnadelstickkdp- leitung (48) an eine Druckquelle (49) angeschlossen* 
fen (3) in Fig. 1 strickpunktiert angedeutet sind ist ein Der ArbeitsanschluB A des Ventils (43) ist fiber eine 
als Bordfirenrahmen ausgebildeter Einspannrahmen (4) 60 Schlauchleitung (50) mit dem Eingang eines einstellba- 
fur das Stickgut durch die flbliche Pantographensteue- ren Druckregelventils (51) verbundea dessen Ausgang 
rung, die zum Beispiel durch DE-PS 32 17 962 bekannt. durch eine Schlauchleitung (52) und den Schlauchnippel 
ist, in zwei zueinander senkrechten Richtungen dem (20) mit dem Gummischlauch (13) verbunden ist In glei- 
Stickmotiv entsprechend relativ zu den Mehrnadelstick- cher Weise ist der ArbeitsanschluB A des Ventils (44) 
kopfen (3) verschiebbar. Der Einspannrahmen (4) weist 65 durch eine Schlauchleitung (53) mit dem Eingang eines 
im Ausfuhrungsbeispiel an zwei sich gegenfiberliegen- einstellbaren Druckregelventils (54) verbunden, dessen 
den, dem Stickfeld zugewandten Seiten einen T-fdrmi- Ausgang fiber eine Schlauchleitung (55) und den 
gen Steg (5) auf, auf den ein oder mehrere Spannkdrper Schlauchnippel (19) mit dem Gummischlauch (12) des 
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Spannkorpers (6) verbunden ist Steg (5) abrollt Durch diese Kipp- oder Drehbewegung, 

FQr die Gummischlauche (12, 13) eines jeden Spann- die durch die Anschlage (23) sun Einspannrahmen (4) 
korpers (6) ist eine splche pneumatische Steuereinrich- begrenzt wird, wird das eingespannte Stickgut im Be- 
tting vorgesehen. reich des Stickfeldes zusatzlich gestrafft und der bzw. 

Zur Steuerung der Pneumatikzyiinder (34) dient ein 5 die Niederhalter (17) drucken mit ihrem Ende (18) die 
elektromagnetisch betatigtes3/ 2 -Wegeventil(56Xdessen Materialbahnen (24, 25) an die Tischplatte (1) an und 
DruckanschluB Puber eine Schlauchleitung (57) an die diese sind damit fur den anschlieBenden Stickvorgang 
Wartungseinheit (46) und dessen AfbeitsanschluB A fbriert 

durch eine Schlauchleitung (58) an den AnschluS des Am Ende des Stickvorganges werden die Ventile (43, 
Pneumatikzylinders (34) angeschlossen ist In Fig. 6 ist 10 44) abgeschaltet, die Gummischlauche (12, 13) der 
nureberderPneumatiI^Iinder(34)d^estellt,umdas Spannkdrper (6) fiber den EntluftungsanschluB R der 
Ansteuerungsprinzip aufzuzeigen. Die Anschlusse der Ventile (43, 44) enthlftet und die Spannkdrper (6) von 
drei weiteren Pneumatikzyiinder (34) sind ebenfails an den Stegen (5)des Einspannrahmens (4) abgehobea 
die Leitting (58) angeschlossen. Zum Stickfeldwechsel beginnt der beschriebene Ab- 

Arbeitsweise: 15 lanf von neuenuNachdem Einbringen einer weiteren zu 

Es wird davon ausgegangen, daB bei stillgesetzter bestickenden Lange der Materialbahnen (24, 25) in den 
Maschine die Gummischlauche (12, 13) entluftet und die Bereich der Stickk6pfe uber dem Emspannrahmen (4) 
Spannkdrper (6) von den T-f drmigen Stegen (5) des Ein- wird der bestickte Bereich der Materialbahnen (24, 25) 
spannrahmens (4) abgehoben sind Die Spannkdrper (6) durch den quer zu ihrer Abzugsrichtung bewegbaren 
kdnnten fQr die Dauer des Einspannvorganges bei- 20 Schneidkopf (37) der Schneidvorrichtung (36) abge- 
spielsweise von Haltemagneten oberhalb des Einspann- schnitten und in der Auffangmulde (42) abgelegt 

rahmens (4) gehalten werden. Eine bestimmte L&nge der — 

zu bestickenden Materialbahnen (24, 25) wird dann Hierzu 2 Blatt Zeichnungen 

durch entsprechende Steuerung der Tanzerwalze (29), : 
Pfeile (30, 31), von den Stoffballen (27, 28) abgezogen 25 
und durch die Bedienungsperson uber den Einspannrah- 
men (4) mit den Stegen (5) gezogen. Sodann wird der in 
Fig. 1 und 2 rechte Spannkorper (6) auf die Material- 
bahnen (24, 25) und sattelahnlich auf den Steg (5) so 
aufgedrfidct,daBder Niederhalter (17), wie insbesonde- 30 
re inFlg. 3 und 4 dargestellt, zu der Stickfeldseite zeigt 

— Durch Betatigung eines - Schalters werden dann die - 

beiden Ventile (43, 44) eingeschaltet, so daB ihr Druck- 
anschluB P mit dem ArbeitsarfechluB A verbunden ist* 
- Die von der Druckluftquelle (49) fiber die Leitung (48) 35 
und die Wartungseinheit (46) kommende Druckluft 
stromt nun durch die Leitungen (45 und 47), die An- 
schlusse Pund A die Leitungen (50, 53), die Druckregel- 
ventile (51, 54), die Leitungen (52, 55) und die Schlauch- 
nippel (19, 20) in die Gummischlauche (12, 13). Die Ma- 40 
terialbahnen (24, 25) werden dadurch an den Steg (5) 
gepreflt Sie sind somit an einem Ende eingespannt und 
konnen durch entsprechende Steuerung der Tanzerwal- 
ze (29), Pfeile (30, 31), in dem zu bestickenden Bereich 
gestrafft werden. Es wird dann der in Fig. 1 und 2 lihke 45 
Spannkorper (6) in gleicher Weise wie der rechte 
Spannkdrper (6) zuvor mit dem Niederhalter (17) dem 
Stickfeld zugewandt auf die Materialbahnen (24, 25) und 
auf den Steg (5) aufgedrflckt und es werden die Gummi- 
schlauche (12, 13) dieses linken Spannkorpers auf glei- 50 
che Weise wie die Schlauche (12, 13) des rechten Spann- 
korpers (6) auf geblasen, wobei die Materialbahnen (24, 
25) am zweiten Ende des Stickfeldes eingespannt wer- 
den. Bei Bedarf konnen auch an den Langsseiten des . 
Einspannrahmens (4) weitere Spannkdrper (6) zum Ein- 55 
spannen des Stickgutes eingesetzt werden. 

Im allgemeinen genQgt es zum Straffen der Material- 
bahnen (24, 25) im Bereich des Stickfeldes und zur Er- 
zeugung einer ausreichenden Einspannkraft, jeweils 
beide Gummischlauche (12, 13) der Spannkorper (6) mit eo 
dem gleichen Luf tdruck zu beauf schlagen. Da die Gum- 
mischlauche (12, 13) unabhangig voneinander uber 
Druckregelventile aufblasbar sind, ergibt sich die Mdg- 
lichkeit, den jeweils vom Stickfeld abgewandten 
Schlauch der Spannkdrper (6) mit einem hdheren Druck 65 
als den anderen zu beaufschlagen. Jeder Spannkorper 
(6) ffihrt dann eine Kipp- oder Drehbewegung aus, wo- 
bei die Kurvenflache (16) der Klemmleiste (15) auf dem 
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